SPECYFIKACIA
B.11.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace

i majqce na celu wykonanie nastepujacych robét malarskich:
B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich

stosowania.
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2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby fasadowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach zastosowac farby silikonowe w kolorach podanych w dokumentacji

projektowej zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB. Dostarczone na budowe farby musza posiada¢ oryginalne

opakowania.

2.3.3. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm’®

zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do

osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

grubos$¢ — 100-120 Cm

przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podtoza,

twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowac¢ uszkodzenia powtoki

odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze

wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze

min. +5°C.

2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami silikonowymi:

- Dla wyrdwnania chtonnosci podioza przewdzianego do malowania nalezy

wykona¢ gruntowanie.
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- Do gruntowania nalezy uzy¢ Srodkdw gruntujacych zgodnie z wybranym
systemem. Nie nalezy stosowaé wyrobdw z roznych systemow. Krotno$¢ oraz

sposob wykonania gruntowania - zgodnie z technologig wybranego systemu.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym w oryginalnych opakowaniach.

5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitdw mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekdw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzyé i ponownie wypetni¢ zaprawq
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢é oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg silikonowg nalez wykona¢ gruntowania powierzchni wg pkt. 2.4.
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5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywal podioze, bez przeswitow,
plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb silikonowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac

farby w roznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dla farb silikonowych nie wczesniej niz po 10 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mnigjszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
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Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy

usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m*> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do

malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla sie na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru

inwestorskiego i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadacd

wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do
robot tynkowych Ilub odpowiedniaq szpachldwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér poditoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem

oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1.

8.2.3.
8.2.4.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw
powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie

malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego

koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania

ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
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8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej

9.

10.

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

47



